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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU.

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenie wymagan, jakie powinien
spetiac:
- w zakresie wymagan technicznych, jakosciowych 1 bezpieczenstwa uzytkowania,

- w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz oznaczania

wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU.

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamowien publicznych.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM.
Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji
produkcji, powinna zawiera¢ co najmniej:
- identyfikacj¢ wyrobu, nazwe ...;
- rysunki pogladowe;
- wykaz surowcoéw, materialow 1 dodatkows;
- zestawienie elementéw sktadowych;
- zestawienie $redniego zuzycia materiatéw i dodatkow;
- warunki wykonania wyrobu:
o rodzaje szwow 1 Sciegdw laczacych elementy wyrobu,
o gestosc sciegdw,
o 1los¢, rozmieszczenie 1 wymiary rygli,
o podstawowe operacje wykonania wyrobu,
- rysunki okreslajace sposob wymiarowania wyrobu, pozycjonowania elementow,
- etapy kontroli podczas produkcji wyrobu: kontrola wst¢gpna materiatow 1 surowcoéw, kontrola
miedzyoperacyjng 1 koncowa;
- tabel¢ wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw);
- tabel¢ wymiardw statych i pomocniczych;
- zasady znakowania (rozmieszczenie, zawartosc);
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy;
- instrukcj¢ uzytkowania;

- gwarancj¢ Wykonawcy.
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4. OPIS OGOLNY WYROBU.

Czapka polowa funkcjonariusza powinna by¢ wykonana w ksztalcie czapki typu
sportowego (bejsbolowki) z tkaniny zasadniczej w kolorze oliwkowym. Glowka czapki powinna
by¢ wykonana z sze$ciu klindbw - dwoch przednich, po jednym z boku prawego i1 lewego oraz
dwoch tylnych. Centralnie na klinach z przodu powinien by¢ naszyty element z tasmy
samoszczepnej petelkowej do mocowania wizerunku orfa Stuzby Ochrony Panstwa (orzet
trzymajacy w szponach bialg wstege z napisem SOP wykonany metoda haftu komputerowego na
tkaninie zasadniczej, przy czym dolna krawedz emblematu w odlegtosci 13 mm + 2,0 mm od
krawedzi wszycia daszka).

Kliny przednie powinny by¢ podklejone sztywnikiem. Szwy glowki czapki od wewnatrz
powinny by¢ przykryte lamowka z tkaniny podszewkowej. Tylne kliny czapki powinny posiada¢
wycigcie potkoliste zamykane paskiem przetozonym przez klamerke zaciskowa oraz owalnym
oczkiem do chowania koncowki paska. Klamerka zaciskowa i owalne oczko powinny by¢
wykonane z metalu oksydowanego. Daszek powinien by¢ usztywniony tworzywem nie
podlegajacym pekaniu pod wpltywem naginania i przestebnowany trzema stebnéwkami. Kliny
boczne i tylne powinny posiada¢ w swej centralnej czes$ci otwory petnigce funkcje wentylacyjna
wykonane metoda boringu — haftowane (otwor 0,3 mm +0,5 mm, otwor z haftem 0,7 mm =+
0,5 mm). Dot czapki od wewnatrz powinien by¢ wykonczony paskiem tkaniny, gdzie w szwie
umieszczono sztywnik tworzywowy.

Ogolny wyglad czapki zostal przedstawiony na rysunkach nr 1-3.
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Rysunek nr 1 —widok przodu czapki.

Rysunek nr 2 — widok tytu czapki.

Rysunek nr 3 —widok z boku czapki.
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Fotografia nr 1- fotografia wyrobu.
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5. WYMAGANIA.

5.1. Wymagania techniczne.

5.1.1. Wykaz surowcow, materialow i dodatkow.

Tabela nr 1 — Zestawienie surowcOw, materialow i dodatkow.

Lp. Nazwa materialu Rodzaj materialu

1 2 3

1. | Tkanina zasadnicza. Bawelniano-poliestrowa, w kolorze oliwkowym o
wymaganiach przedstawionych w tabeli nr 2 i 3.

2. | Podszewka. 100% bawetna 140+7g/m? w kolorze dobranym do
tkaniny zasadniczej.

3. | Wizerunek orta SOP na tasmie samoszczepnej | Na podktadce z tkaniny zasadniczej wykonany

haczykowej. metodg haftu komputerowego.

4. | Tasma samoszczepna petelkowa na element W kolorze dobrany do tkaniny zasadniczej o

mocowania wizerunku orta SOP. szerokosci min. 70,0 mm.

5. | Nici odziezowe. Poliestrowo-bawelniane o masie liniowej 45tex +10tex
i minimalnej $redniej sile zrywajacej 16 N, w Kkolorze
dobranym do koloru tkaniny zasadniczej.

6. | Wklad odziezowy Tkany wktad odziezowy z klejem typu
44125/80/YL 12 lub rownowazna w kolorze
biatym.

7. | Widknitex. Wktad odziezowy bez kleju typu 46037/180/0/0 lub
réwnowazny w kolorze biatym.

8. | Wkiad. Bez kleju.

9. | Wszywka. W kolorze biatym, znaki na wszywce czytelne
1 nieScieralne w okresie uzytkowania.

10. | Klamerka. Metal.

11. | Wkiad daszka. Typu Termiflex OP/1/PE 4604 lub rownowazny.

12. | Wkiad piankowy. -

5.1.2. Wymagania dotyczace surowcow, materialow oraz dodatkow.

Tabela nr 2 - Wymagania dla tkaniny zasadniczej

Jednostk | Wielkos¢
Lp. Parametry a wskaznik Metoda badan wg
miary a
bawelna-
50%
. . PN-P-04604:1972
0 -
1. | Sktad surowcowy tkaniny %o poliester PN-P-04847 10-1993
50%
(£3%)
2. | Masa powierzchniowa. g/m? 255+13 PN-I1SO 3801:1993
3. | Sila zrywajaca, nie mniej niz: osnowe N 1000 PN-EN 15O 13934-
' ’ ' watek 650 1:2013
, o osnowa 35 PN-EN 1SO 13937-
4. | Sitarozdzierania, nie mniej niz: N :
watek 30 2:2002
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. - . oshowa PN-EN ISO
Zmiana wymiarow po 5 praniu w 5077:2011
5. o e T % +3,0
temp. 60°C, nie wigcej niz: watek PN-EN ISO
6330:2012
. . . . PN-EN ISO
6. | Przepuszczalno$¢ powietrza, nie mniej niz: mm/s 25 9237:1998
7. | Odpornos¢ na pilling po 2 h, nie mniej niz: stopien 4 PN—EI\{.IZSO(())212945—
8 Odporno$¢ wybarwien na $wiatlo sztuczne dla stopieh 5 PN-EN ISO 105-
" | wszystkich barw, nie mniej niz: p B02:2013-08
zmiana .
. . : bar stopien 4-5 PN-EN ISO 105-
9 Odpornos¢ W}./barw.le.n na pranie w wy C06:2010
temp. 60°C, nie mniej niz: E?SEUdzeme stopief: 45 Metoda C1S
zmiana .
. . stopien 5
10 Odporno$¢ wybarwien na pot barwy PN-EN ISO 105-
" | alkaliczny i kwasny, nie mniej niz: zabrudzenie . E04:2013
o stopien 4
bieli
11 Odpornqsc W}./b_ar\fs{len na tarcie ngr_udzenle stopien 4
suche, nie mniej niz: bieli PN-EN ISO 105-
Odpornos¢ wybarwien na tarcie zabrudzenie ., X12:2005
12. . L - stopien 3
mokre, nie mniej niz: bieli
Odpornosé wybarwieft | ;niana harwy stopien 4-5
13,1 M rozpuszczalniki PN-EN ISO
" | organiczne, nie mniej o . 105-X05:1999
niz: zabrudzenie bieli stopien 4
Tabela nr 3 — Wymagania barw tkaniny zasadniczej.
Wartosci CIE Lab (D65/10°) Dopuszczalna maksymalna
L* a* b* wartosci AE*ab
Lp. Barwa Ocena barwy CIELab:
Pomiar warto$ci wspotrzednych barw
wg PN-EN 1SO 105-J01:2002,
obliczanie r6znicy barwy wg PN-EN ISO 105-J03:2009
1. Oliwkowa. 52,58 -1,1 18,14 1,5

W  wyrobie powinny by¢

wyszczegolnionych w tabeli nr 1.

stosowane dodatki o wskaznikach uzytkowych,

Uwaga: przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokona¢ przegladu

poswiadczen jakosciowych producentow dla kazdej nowej dostawy dodatkow potwierdzajace

wymagania zawarte w Tabeli 1.
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http://www.pkn.pl/?m=katalog&a=find&pfsymbol=PN-EN+ISO+5077%3A2008
http://www.pkn.pl/?m=katalog&a=find&pfsymbol=PN-EN+ISO+5077%3A2008

5.1.3. Wymagania dla szwow i Sciegdw maszynowych.

Sposob taczenia elementéw za pomoca szycia. Oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwow

i $ciegobw, wykonawca powinien ujaé

w dokumentacji

Z zastosowaniem norm dla :

- szwow wg PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i 0znaczenia,

- $ciegow wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyijne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.

Zalecana gesto$¢ $ciegow:
» Stebnowych 35 —-40na 1 dm.
» Overlockowych 50 — 60 na 1 dm.

Uwaga — Szwy na poczatku i koficu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.

5.2. Specyfikacja haftu komputerowego wizerunku orta SOP.

Specyfikacj¢ haftu komputerowego wizerunku orta SOP przedstawia tabela nr 4.

Tabela nr 4.

techniczno-technologicznej

Wizerunek orla SOP wykonany na podkladce z tkaniny zasadniczej metoda haftu

komputerowego.
Liczba Sciegow. 5783
Liczba koloréw. 5
Pole haftL. Szeroko$¢. 58,4 mm
Wysokosé 60,2 mm
Specyfikacj¢ koloréw nici przedstawia tabela nr 5
Tabela nr 5.
L.p. Rodzaj nici Kolor nici Symbol
1 2 3 4
1. Poliestrowe. Ztote. 1725
2. Poliestrowe. Srebrne. 1918
3. Poliestrowe. Biale. 1918
4. Poliestrowe. Czarne. 1800
5. Poliestrowe. Khaki. 1957
Uwaga:

Po zakonczeniu procesu haftowania nastepuje podklejenie termoning czesci spodniej wizerunku

orfa, wyciecie wg szablonu oraz zabezpieczenie krawedzi przed pruciem.
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5.2.1. Wizerunek orla SOP.




5.3. Wymagania dotyczace jakoSci.

Klasyfikacje jako$ci nalezy przeprowadzi¢ uwzgledniajagc zapisy normy PN-P-—

84507:1985Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci. Dopuszcza si¢ wytacznie czapki wykonane w

I stopniu jakosci.

Wyréb powinny spetnia¢ nastg¢pujace wymagania:
wykonanie wyrobu zgodnie z obowigzujacymi zasadami stosowanymi dla grupy wyrobow
czapki, podanymi w dokumentacji techniczno-technologicznej producenta,
szwy ciagle, wytrzymate, wykonane prawidtlowo (bez zmarszczen 1 wyciggnigc)
z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i na koncu zabezpieczone
przed pruciem,
w miejscach narazonych na rozerwanie mozna zastosowac rygle,

w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

5.3.1. Rodzaje bledow.

Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:

nieprawidlowo zszyte kliny,

nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki,

widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu,

nieprawidlowe $ciegi — nieprawidlowe wigzanie Sciegu widoczne na zewnatrz wyrobu,
zmarszczki 1 zaktadki,

réznica wymiaréw migdzy czeSciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchyiki,
skrzywienie stebnowek.

Niedopuszczalne bledy tkanin:

zbrudzenia wielonitkowe,

nieprawidlowy przeplot (pojedynczych nitek) wyraznie widoczny,

blizny (brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe i watkowe,

nieprawidlowy raport barwy,

nieprawidlowy druk.

5.3.2. Zasady ustalania bledow.

Przy ustalaniu liczby btedéw i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzegaé nastepujacych

zasad: ocene¢ organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod

$wiatlo), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, ptasko roztozonego na stole o jasnej

1 gtadkiej powierzchni.
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5.4. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu.

Wyrdb nie powinien oddziatywaé niekorzystnie na zdrowie lub higien¢ uzytkownika.
Powinien by¢ wykonany z materiatow i dodatkéw spelniajacych wymagania Rozporzadzenia
(WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz
z pbézniejszymi zmianami. Wyrdéb nie moze zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach wiokienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w Zataczniku XVII do
przedmiotowego Rozporzadzenia. Materialty 1 dodatki uzyte do produkcji wyrobu
w szczegolnosci powinny spelnia¢ wymagania zawarte w Tabeli 6.

Konstrukcja czapki powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania: nie powodowaé
miejscowych uciskéw 1 otar¢ ciata oraz nie krgpowaé ruchéw. Czgsci, ktore dotykaja ciata
uzytkownika powinny by¢ pozbawione szorstko$ci, ostrych brzegdw i elementow wystajacych,

ktoére moglyby powodowa¢ nadmierne podraznienia lub skaleczenia.

Tabela nr 6 - Wymagania w zakresie czynnikow niekorzystnie wplywajacych na higieng lub

zdrowie uzytkownika.

Lp. Wskaznik Jednostka | Wartos¢ Metoda

1. |Odczyn pH — 3,5-9,5 |PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ amin PN-EN 14362-1:2012

2. mg/kg 30

aromatycznych nie wigcej niz PN-EN 14362-3:2012

Zawarto$¢ formaldehydu

LT mg/kg 150 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH.
Zestawienie elementow sktadowych przedstawiono w tabeli nr 7.
Tabelanr7.

Ilos¢

I—
©

Rodzaj tkaniny Wyszczegdlnienie elementow
czesci

2 3 4

Przedni klin.

Boczny klin.

Tylny Klin.

Tkanina zasadnicza. Daszek - czes¢ wierzchnia.

Daszek - czes¢ spodnia.

Pasek — regulator.
Podktadka wizerunku orta SOP.

Nl o o & w| N | e
R R R R NN
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8. Przedni klin. 2
Podszewka
Plisa do wykonczenia dolnej krawedzi
9. bawetniana. ) 1
czapki.
10. Wktady klejowe. Przedni klin. 2
Wklad odziezowy bez )
11. ] Plisa do wykonczenia dotu. 1
kleju.
Typu Termifleks lub
12. Wktad do daszka. 1
rOwnowazny.
13. Wkiad piankowy. Plisa do wykonczenia dotu. 1

7. WYMIAROWANIE WYROBU.
W zaleznos$ci od obwodu glowy wyrdznia si¢ wielko$ci podane w tabeli nr 8.

Tabela nr 8.

Obwod glowy Rozmiar czapki
wcm 54 57 60
53
54 X - -
55
56
57 - X -
58
59
60 - - X
61

Dopuszcza si¢ rozmiary wykraczajace poza wymiary podane powyzej oraz rozmiary nietypowe.
Wymiarowanie 1 wykonanie wyrobu musi by¢ zgodne ze sztuka krawiecka, zasadami
stopniowania a takze zapewni¢ funkcjonalnos¢, wtasciwe dopasowanie do uzytkownika 1 jego
estetyke.

Uwaga: w przypadku wymiarow nietypowych np. dla matych obwodow, mozliwe sq odstepstwa od
wartosci poszczegolnych wymiarow statych w celu umozliwienia prawidtowego rozmieszczenia
elementow wyrobu.

Wykonawca powinien opracowac tabele wymiarow dla zamawianych rozmiaréw wyrobu

w dokumentacji techniczno-technologicznej.
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7.1. Rysunki techniczne.

1k

i

Rysunek nr 5 — kliny przednie.

2o

Rysunek nr 6 - kliny boczne.
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3a

Rysunek nr 7 - kliny tylne.

Rysunek nr 8 — wyciecie tylne czapki.

str. 15



7.2. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego.

Wymiary wyrobu gotowego w cm przedstawiono w tabeli nr 9.

Tabelanr9.
L Wyszczegolnienie Rozmiary Dop.odch.

P wymiaréw 54 57 60

1 2 3 4 5 6

1 Przod czapki

a Szerokos¢ przodu. 9,4 9,7 10,0 0,3

b | Wysokos¢ mierzona 16,1 16,4 16,7 0,3
posrodku klina.

2 Boczne kliny

a Szerokos¢ klina. 9,4 10,0 10,6 0,3
Wysoko$¢ mierzona

b 15,7 16,0 16,3 0,3
posrodku klina.

3 | Tyl czapki
Wysoko$¢ mierzona

b 15,7 16,0 16,4 0,3
posrodku klina.

Wymiary state i pomocnicze podano w tabeli nr 10.

Tabela nr 10.
_ Dopuszczalne
Punkty Wyszczegdlnienie Wymiary w cm _
odchylenie

1 2 3 4

5 Wycig¢cie czapki
Wysoko$¢ mierzona posrodku. 4,5 0,3

6 Daszek

a Szeroko$¢ posrodku. 7,5 0,3
Dhugos¢ wzdtuz obwodu czapki

b 22,0 0,3
(czes¢ wewngtrzna).

c Obwadd zewngtrzny. 38,0 0,3
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8. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
| GWARANCJA.
8.1.Cechowanie.

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiete jednostkowa, opakowania zbiorcze powinny
posiadac etykiete. Informacje 1 znaki zawarte na wszywce muszg by¢ w jezyku polskim, trwate
i czytelne. Na wszywkach i etykietach jednostkowych nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.
Wszywka z oznaczeniem wielkos$ci wyrobu zawierajaca: nazwe (znak firmowy) producenta,
oznaczenie wielko$ci wyrobu.

Sposéb zamocowania:

- umieszczona na potniku z lewej stron wnetrza czapki.

Wszywka informacyjna wyrobu zawierajaca co najmniej: nazwe (znak firmowy) producenta,
nazwe¢ wyrobu (nr wzoru), wielko§¢ wyrobu oznaczona zgodnie z normg PN-EN 13402-3:2014
(piktogram), sktad surowcowy materiatu zasadniczego, date produkcji (miesigc i rok) oraz sposéb
konserwacji.

Sposob zamocowania:

- umieszczona na potniku z lewej stron wnetrza czapki.

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN ISO 3758:2012 wg ponizszego schematu:

EIPACY,

Dopuszcza si¢ stosowanie jednej wszywki z oznaczeniem wielko$ci wyrobu i informacyjnej
zawierajacej wymagane dane.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego do wyrobu lub naklejona na
opakowanie jednostkowe, zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe (znak firmowy) 1 adres producenta,

- nazw¢ wyrobu (numer wzoru),

- wielkos¢ wyrobu,

- sktad surowcowy materialu zasadniczego,

- oznaczenie stopnia jakosci 1 kontroli jakosci,

- miesigc 1 rok produkcji wyrobu,

- 0znaczenie sposobu konserwacji (zgodne z PN-EN ISO 3758:2012),

- okres gwaranc;ji.

Etykieta na opakowanie zbiorczeumieszczona na krotszym boku pudetka kartonowego,
zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe (znak firmowy), adres producenta,

- nazwe¢ wyrobu (numer wzoru),
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- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu,
- wielko$¢ wyrobow,

- oznaczenie stopnia jakosci,

- miesigc 1 rok produkcji wyrobow,

- okres gwarancji i przechowywania.

8.2. Pakowanie.

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania jak i transportu. Wyroby powinny by¢ odpowiednio zlozone i spakowane.
Czapki pakowac¢ po 60 sztuk wktadajac do kartonu tekturowego o wymiarach 550x500x250 mm
w czterech rzedach po 15 sztuk w rekawach foliowych w rzgdzie. Etykiete jednostkowa wyrobu
nalezy zalozy¢ lub naklei¢ w taki sposdb, aby byla czytelna po spakowaniu wyrobu. Karton oklei¢
ta§ma 1 oznaczy¢ etykieta zbiorcza.

Dopuszcza sie¢ pakowanie koncowek wyrobow w roznych rozmiarach z podaniem na etykiecie
zbiorczej wielkos¢ wyrobow z wyszczegolnieniem liczby sztuk w poszczegolnych wielkosciach.
Kartony powinny by¢ przystosowane do wysokiego skladowania 1 dlugotrwatego

magazynowania.

8.3. Przechowywanie i transport.

Wyrdéb nalezy przechowywaé w pomieszczeniach nienastonecznionych, przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachdéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrob
1 opakowanie zbiorcze przed zwilgoceniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesh, bakterie
1 inne czynniki zewngtrzne.

Zatadowanie, przewo6z 1 wyladowanie powinny odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych

przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.4.Gwarancja.

Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

9. DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ

- Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy tkaniny
zasadniczej dla parametrow ujetych w tabeli nr 2. Uznaje si¢ rowniez, ze zastosowana tkanina
spelnia wymagania, jezeli posiada certyfikat OiB a parametry tkaniny zasadniczej dla kazdej

nowej dostawy potwierdzajg wyniki badan z laboratorium zaktadowego.
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- Deklaracja producenta dla parametrow ujetych w tabeli nr 3.

- Deklaracja Dostawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jako$ci i pozytywnej kontroli

koncowej wyrobow.

- Gwarancja wykonawcy.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w ST, dopuszcza sie

stosowanie dokumentow normatywnych je zastepujgcych.

10. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

) Wprowadzaja
Zmiana dotyczy i )
Lp. Data ] ) Cy zmiang Uwagl
(numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany) )
(podpis)
1.
2.
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